GS/P25 "

WIEGE-HUBWAGEN

INTELLIGENTES WIEGESYSTEM

DIE NACHFOLGENDEN WIEGE-HUBWAGEN SIND IN 2 KATEGORIEN LIEFERBAR.

DIESE WIEGE-HUBWAGEN SIND BESTENS GEEIGNET, TRAGLASTEN BIS ZU

EINEM GEWICHT VON 2.500 kg ZU TRANSPORTIEREN UND GLEICHZEITIG ZU WIEGEN.
DIE MODELLE PX UND GSP EIGNEN SICH OPTIMAL F(IR DIE INTERNE NUTZUNG.

== DISPLAY

® Die zenfrale Position der Displays
bietet dem Benutzer eine
hervorragende Ablesbarkeit. Die
Ausfiihrung 65/P 25 bietet zudem
die Mdglichkeit von Summierung
~und Sttickzahlung.

RAHMENSTRUKTUR " =
o Die Struktur basiert auf einem Doppelrahmen Prinzip in 1 r ,)

Verbindung mit einer niedrigen Gabel, welche jeweils (iber zwei

integrierte Wiegezellen verfiigt.

Durch die Verwendung von insgesamt 4 Wiegezellen und einer

hochwertigen Elektronik wird selbst bei ungleichmapig beladenen e

Paletten ein prazises Wiegeergebnis erzielt (65/P25). S h =

20

GS/P 25 INDX

e Das Modell GS/P 25 ist auch in der Edelstahl Inox
Version erhaltlich. Diese eignet sich fiir alle Einsétze,
an denen hohe Anspriiche an die Hygiene gestellt
werden, wie z.B. in der Chemie-, Pharma- und
Lebensmittel-Industrie.

MEMORY CARD SD

® (5/P Wiegehubwagen sind zusatzlich
gegen Aufpreis mit Drucker und
S0 Memory Card Slot lieferbar.
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WIEGE-HUBWAGEN
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1.1 | HERSTELLER LIFTER LIFTER LIFTER
1.2 | TYPENBEZEICHNUNG DES HERSTELLERS GS/P GS/P INOX PX20
=
% 1.3 | FAHRANTRIEB: (Elektro, Diesel, Benzin, Treibgas, Netzelektro) MANUELL MANUELL MANUELL
‘u_-j 1.4 | BEDIENUNG: (Hand, Geh, Stand, Sitz, Kommissionierer) BEGLEITEND BEGLEITEND BEGLEITEND
5 1.5 | TRAGFAHIGKEIT / LAST Q kg 2500 2500 2000
E 1.6 | LASTSCHWERPUNKT c mm 600 600 600
1.8 | LASTABSTAND X mm 975 975 975
1.9 | RADSTAND y mm 1255 1255 1255
E= | 21 | EIGENGEWICHT OHNE LAST EINSCHL. BATTERIE kg 117 117 113
‘ § 2.2 | ACHSLAST MIT HUBLAST VORN / HINTEN kg 783/1834 783/1834 633/1480
‘ % 2.3 | ACHSLAST OHNE HUBLAST VORN / HINTEN kg 73/44 73/44 71/42
AP 3.1 | BEREIFUNG: (V-Vollgummi, L-Luft, SE-Superelastik) vorn / hinten P/P NE/NE P/P
E 3.2 | REIFEN, ABMESSUNG VORN (@ x Breite) 200x55 200x50 200x55
E 3.3 | REIFEN, ABMESSUNG HINTEN (@ x Breite) 82x60 82x60 82x60
T =
gl 34 | SEITENRADER (@ x Breite) - - -
fo=lll 3.5 | RADER ANZAHL VORN/HINTEN (X = ANGETRIEBEN) 2/4 2/4 2/4
w
:S: 3.6 | SPURWEITE VORN b10 mm 155 155 155
ol 37 | SPURWEITE HINTEN b11 mm 375 375 375

4.4 | HUB h3 mm 115 115 115

4.9 | DEICHSELHOHE IN FAHRPOSITION MIN/MAX. hi4 mm 690/1160 690/1160 690/1160

4.15 | GABELHOHE ABGESENKT h13 mm 90 90 90

E 4.19 | GESAMTLANGE (Plattform Geh-/ Standposition) I mm 1600 1600 1600

g 4.20 | LANGE EINSCHLIESSLICH GABELRUCKEN (Plattform Geh-/ Standposition) 12 mm 415 415 415

% 4.21 | GESAMTBREITE b1 mm 555 555 555

g 4.22 | GABELZINKENMASSE (Stérke, Breite, Lange) slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
2:3 4.25 | GABELAUSSENABSTAND b5 mm 555 555 555

4.32 | BODENFREIHEIT MITTE RADSTAND m2 mm 30 30 30

4.34 | ARBEITSGANGBREITE BEI PALETTE 800 X 1200 LANGS (Plattform Geh-/ Standposition) | Ast mm 1815 1815 1815

4.35 | WENDERADIUS (Plattform Geh-/ Standposition) Wa mm 1390 1390 1390
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% =
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=g 52 HUBGESCHWINDIGKEIT MIT / OHNE HUBLAST Anzahl 13/13 13/13 13/13
Y=}
w
—
6.4 | BATTERIESPANNUNG, NENNKAPAZITAT C5 V/Ah 6/4 6/4 6/1,1
DISPLAY 6-stellige LCD-Anzeige 25 mm 6-stellige LCD-Anzeige 25 mm 6-stellige LCD-Anzeige 25 mm
WIEGEEINHEIT ka/lb ka/Ib ka/Ib
% FUNKTIONEN Tara, unsym. Lastausgleich, autom. Absch. | Tara, unsym. Lastausgleich, autom. Absch. | Tara, unsym. Lastausgleich, autom. Absch.
§ BETRIEBSDAUER h 50 50 30

GENAUIGKEIT Abweichung % | 0,05 0,05 0,05

MESSZELLEN n. 4 4 4

UNTERTEILUNG kg 0,5 0,5 0,5

G=Gummi, N=Nylon, P=Polyurethan, A=Stahl, NE=Nylon Extra



