Diesel- und Treibgasantrieb
mit Luft- oder Superelastikbereifung
2000 /2500 / 3000/3500 kg

4000 /5000 / 6000/7000 Ibs.

Treibgasantrieb mit
Bandagenbereifung

2000 /2500 / 3000/3200 kg
4000 /5000 / 6000/6500 Ibs.
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e Der komplette Fahrerplatz ist auf Puffern
gelagert, Vibrationen und Gerdusche wéhrend
des Einsatzes werden somit reduziert und
sorgen fiir mehr Komfort beim Fahren.

AuBerst wendig, leicht zu warten, sehr flexibel und extrem zuverlissig

Die CLARK Baureihen GEN2 C20-35 und C20C-32C sind das konsequente Ergebnis einer traditionsreichen CLARK Geschichte als
Entwickler und Produzent von robusten, zuverldssigen und langlebigen Gabelstaplern. Durch hohe Ergonomie, Leistung und Sicherheit
eignen sich diese duBerst kompakten Fahrzeuge auch fiir schwere Einsétze zur Warenverteilung, Produktion und Lagerhaltung.



Maximales Sichtfeld + minimale Ermudung =



Rohust, verlasslich und leistungsstark auch bei anspruchsvollen Einsatzen

Die CLARK Baureihe G20-35 und C20C-32C wurde entwickelt um fiir viele Aufgaben die ideale Lésung zu bieten. Ein
verschmutzungsunempfindlicher Industriekiihler mit groBem Lamellenabstand sorgt fiir ein Maximum an Kihlleistung fiir Motor
und Getriebe, auch bei Einsdtzen mit hoher Schmutzbelastung. Optional ist eine Vollkabine mit einteiliger Tiir (Abbildung links)
oder geteilten Falttiiren (Abbildung rechts) erhaltlich.



Kontrolliertes Fahren + ergonomische Steuerung =



FESTSTELLBREMSE

Einfach und zuverléssig

¢ FuBbetitigte Feststellboremse

* Bei gezogener Feststellbremse wird das Getriebe
ausgekuppelt, um das Fahren gegen die Bremsen
zu verhindern

e Zur Sicherheit ertdnt ein Warnsignal nach 3
Sekunden, falls der Gabelstapler ohne Aktivierung
der Feststellbremse abgestellt wird

HYDRAULIK SYSTEM

Optimale Kraftverteilung i

e Lastabhdngige Aufteilung des Olstroms auf Lenkung
und Hubhydraulik

Hydraulik auf Anbaugerite einstellbar

(Volumenstrom und Uberdruck)

* Das Haupthydraulikventil beinhaltet einstellbare
Uberdruckventile (die Uberdruckventile sind auf
Anbaugerate einstellbar).

Nachriisthare Zusatzfunktionen

e Zusatzfunktionen sind einfach nachriistbar.

Am Hubmast montiertes Absenkventil

* Unabhdngig von der Motorgeschwindigkeit wird bei
hoher Beladung die Ware kontrolliert und langsam
abgesenkt, um St6Be und Beschadigungen zu vermeiden.

Die kraftvollen Antreiber

Bewahrter Mitsubishi 2.3L Treibgas-Motor

¢ Verbrauchsglinstiger Industriemotor
Satte 51,6 kW Leistung dank Mitsubishi
Motor mit PSI-Kraftstoffsystem
3.3L Yanmar Dieselmotor

e sorgt fiir hohe Leistung und Drehmoment bei
geringem Kraftstoffverbrauch

« starke 44 kW sorgen flir gute Beschleunigung
und Zugkraft.

Automatische Notahschaltung

e Um lhre Investition zu schiitzen wird die Temperatur
der Motoren und des Getriebes (iberwacht, bei
Bedarf wird der Motor abgeschaltet.

CE-konform

 Beide Motoren haben geringe Abgasemissionen
und erfiillen die EU-Richtlinien.

Verfiighare Zusatzausstattung

* Riickspiegel * Halbkabine (Dach und

* Seitenschieber Frontscheibe)

¢ Stroboskoplampe  Verschiedene Zinkenversteller
* Riickfahralarm e Audiosystem

e Zusatzventile * Ablagekonsole

¢ Schlauchfiihrungen * Riickfahrhaltegriff mit Hupe

* Arbeitscheinwerfer hinten * Vorfilter

e Armlehnen  schwenkbarer Gasflaschenhalter
¢ Verschiedene Sitze

e SE-Reifen

¢ Vollkabine mit Heizung

Der robuste Fahrzeugrahmen

e Das Chassis besteht aus verschweiBten
Formstahlplatten, die vor Aufprallschaden schiitzen
und dem Stapler eine hohe Lebensdauer geben.

e Derintegrierte Hydraulikoltank mit dezentraler
Entliiftung sorgt auch bei starker Beanspruchung fiir
gute Kiihlung der Hydraulik.




LENKACHSE

Robuste Bauweise

* Die Drehzapfen des Lenkgestdnges kdnnen
Schubspannungen in beiden Richtungen
widerstehen, ohne sich zu [6sen oder zu brechen.

Einfache Achskonstruktion

 Die Lenkkraft wird iiber einen doppelwirkenden
Lenkzylinder ausgetibt.

ROBUSTE HUBGER{ST- UND
GABELTRAGERKONSTRUKTION

Optimale Sicht
e Verschachtelte Schienenprofile schaffen Platz fiir
Zylinder, Schldauche und Ketten.

Hydraulisch geddmpfte Hubzylinder
e Leise Hubhydraulik reduziert Vibrationen und
StoBe.

Einstellbare, schraggestellte Tragrollen
e Bestmdgliche Lastverteilung und geringeres
Spiel.

INFORMATIONS- UND
STEUERUNGSKONSOLE

Mikroprozessor

* Anzeige und Steuerung der Fahrzeugfunktionen

e Sichert die Inbetriebnahme in Neutralstellung des
Getriebes

Priiffunktionen

« Uberwachung der KiihImitteltemperaturen

 Kraftstoffanzeige bei Dieselmotoren

LCD Anzeigen

e Betriebstundenzéhler

» Wartungsintervallanzeige

LED Warnungen bei:

* zu hoher Getriebetemperatur ¢ niedrigem

Hydraulikdldruck ¢ Fehlfunktion e Reparaturbedarf

* Feststellbremse aktiviert » Sitzkontrollleuchte

Druckschalter

e Scheinwerfer und optionale Arbeitsleuchten
werden {iber Druckschalter am Display bedient

FAHRERPLATZ
Vollgefederter CLARK-Vinylsitz im Standard
* 6 cm verstellbare Sitzposition (H6he).
* 15 cm verstellbare Sitzposition (Vor/Zurtick).
 Ergonomisch geformtes Sitzpolster.
* Sicherheitsgurt (optional in Orange verfligbar).
Strukturierte trittfeste FuBbmatte
e Ddmpfung von Vibrationen und Gerduschen.
* Erhoht den Fahrerkomfort.
Neighare Lenksaule
* Ermdglicht eine optimale Anpassung an den

Fahrer.

* Ergonomische Hydraulikhebel auf der Haube




CIARK|

THE FORKLIFT
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Dr.-Alfred-Herrhausen-Allee 33 - 47228 Duisburg/Germany
Tel: +49 (0)2065 499 13-0 - Fax: +49 (0)2065 499 13-290
Info-europe@clarkmheu.com - www.clarkmheu.com
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